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ETANCHEITE DES JOINTS
DE DILATATION NON ETANCHES



Gezielte Fugenabdichtung
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Mit der B-STING® Fugeninjektionsnadel werden undichte Fugen | . L'aiguille d'injection de joints B-STING® sert a I'étanchement de
abgedichtet, aufwandige Bohrarbeiten entfallen. 2> joints non-étanches sans travaux de percage coliteux.
VORTEILE ! AVANTAGES

Kein Bohren durch Stahlbeton Pas de percage a travers le béton armé

Die B-STING® Fugeninjektionsnadel durchdringt das Dichtelement L'aiguille d'injection de joints B-STING® perce I‘élément

ohne Materialabtrag | d’étanchéité sans enlever de matiere

Kein Materialabtrag => keine Undichtigkeit Pas d’enlévement de matiere => pas de fuite
EINSATZMATERIALIEN s MATERIAUX A UTILISER

Acrylatgel 1 Gel d'acrylate

Injektionsharz Résine d‘injection

Seitenansicht: nicht verbauter Tiibbing Anwendungsbeispiele | Exemples d‘application
Vue latérale: voussoir pas monté




Gezielte Fugenabdichtung
Etanchéité de joint ciblée

ARBEITSSCHRITTE | ETAPES DE TRAVAIL
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Bis zum Dichtelement bohren Injizieren
Percerjusqu’a I'’élément d‘étanchéité Injecter

Injektionsrohr montieren
Monter le tube d‘injection

Steckschliissel aufstecken Injizieren bis aus dem nachsten Injektionsrohr Fiillstoff austritt
Positionner le clé a douille Injecter jusqu’a ce que le matériau de remplissage sorte du tube
d’injection suivant

Mit Akkuschrauber eindrehen : 3

Visser avec une visseuse sans fil Abgeschlossene Injektion - B-STING® Fugeninjektionsnadel
verbleibtin der Dichtung
Injection terminée - I'aiguille d'injection de joints B-STING® reste @
dans le profil d’étanchéite

Anwendungsvideo




ABDICHTUNG VON UNDICHTEN

Bei dem Verfahren wird die Fugeninjektionsnadel B-STING® mittels Akkuschrau-
ber in die Bewegungsfuge durch das Dichtungselement eingedreht. Uber einen
Gel-Flachkopfnippel und das auf die B-STING® aufgeschraubte Injektionsrohr
erfolgt die Injektion in die wasserzugewandte Seite der Fuge. Nach dem In-
jektionsvorgang wird das Injektionsrohr entfernt, wahrend die B-STING® in der
Dichtung verbleibt und den Injektionspunkt dauerhaft und druckwasserdicht
verschlieft.

Steckschlissel fir Anschluss
Akkuschrauber

Clé a douille pour maintenir
leaccu

Injektionsrohr

Tube d'injection

B-STING® Fugeninjektionsnadel
B-STING® aiguille d‘injection de joints

¥ - 1 .
beschédigter Dehnteil-
"3 piéce de dilatation endommagée
a) Setzen der B-STING® Fugeninjektionsnadel
a) Positionner de I'aiguille d’injection de joints B-STING®

ABDICHTUNG VON UNDICHTEN

Bei der nachtréglichen Abdichtung von Tiibbings ist die Vorgehensweise grund-
satzlich identisch. Bei dem Verfahren wird die Fugeninjektionsnadel B-STING®
mittels Akkuschrauber (iber die Tibbingfuge in die Tibbingdichtung eingedreht
und durchdringt die Tiibbingdichtung. Uber einen Gel-Flachkopfnippel und das auf
die B-STING® aufgeschraubte Injektionsrohr erfolgt die Injektion eines Fiillstoffs
auf Acrylat- oder Polyurethanbasis in die Tibbingfuge.

Bei Tiibbings ist wegen der geringeren Fugenweite in der Regel jedoch ein Aufboh-
ren der L&ngs- oder Ringfugen der Tiibbings erforderlich, um das Injektionsrohr
mit der B-STING® Fugeninjektionsnadel in die Fuge einfiihren zu kénnen.

Die B-STING® Fugeninjektionsnadel verbleibt in der Tiibbingdichtung und dichtet
den Injektionspunkt dauerhaft ab.

ETANCHEITE DES
NON ETANCHES

En principe, la procédure pour I'étanchéité ultérieure de voussoirs est identique.
Al'aide d’'une visseuse sans fil et a travers le joint de voussoir I'aiguille d’injection
de joints B-STING® est vissé dans le profil de voussoir. Par le nipple a téte plate
de gel et le tube d’injection vissé sur I'aiguille d’injection de joints B-STING®,
I'injection d’un matériau de remplissage a base d’acrylate ou de polyuréthane

ETANCHEITE DES
NON ETANCHES

Procédé: A I'aide d’une visseuse sans fil et & travers le profil d’étanchéité,
I'aiguille d’injection de joints B-STING® est vissé dans le joint de dilatation. Par
le nipple a téte plate de gel et le tube d’injection vissé sur I'aiguille d’injection
de joints B-STING® I'injection s’effectue dans le cté du joint orienté vers I'eau.
Apres I'injection, le tube d’injection est enlevé et I'aiguille d’injection de joints
B-STING® reste dans le profil d’étanchéité pour obturer ainsi le point d’injection
de maniére durable et étanche a I'eau sous pression.

Mischkopf
Téte de mélange

Gel-Flachkopfnippel
Nipple a téte plate de gel

Injektionsrohr

Tube d‘injection Fiillstoff, z. B. feststoffreiches /

polymerverstérktes Acrylatgel

Charge, par ex.

gel d'acrylate riche en matiéres
- ¥ solides / renforcé par des

B-STING® Fugeninjektionsnadel polymeres

B-STING® aiguille d‘injection de joints

-
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: beschédigter Dehnteil
b piece de dilatation'endommagée
b) Injektion
b) Injection

Gel-Flachkopfnippel
Nipple a téte plate de gel

Injgkiionsrohr
Tub d‘injection

** B-STING® Fugeninjektionsnade! Tiibbing | Voussoir
* + durchdringt Tibbingdichtung
[aiguille d'injection de
Joints B-STING® perce
le profil d'étanchéité de
VOUSSOir.

.

e vt
Tubbingdichtung
Profil de voussoir -

Schematische Darstellung der Injektion | Représentation schématique de l'injection

[

s'effectue dans le joint de voussoir. Etant donné que les joints de voussoir sont
de faible largeur, il faut généralement percer dans les joints longitudinaux ou
annulaires pour introduire le tube d’injection avec I'aiguille d’injection B-STING®.
L'aiguille d’injection de joints B-STING® reste dans le profil de voussoir pour
obturer le point d’injection durablement.




B-STING® Fugeninjektionsnadel: Produkte - Zubehér
L‘aiguille d‘injection de joints B-STING®: Produits - Accessoires

B-STING® Fugeninjektionsnadel, Injektionsrohr mit Ventiloffner und Gel-Flachkopfnippel | B-STING® aiguille d‘injection de joints, tube d'‘injection avec ouvre-soupape et nipple a téte plate de gel

B-STING® FUGENINJEKTIONSNADEL
B-STING® AIGUILLE D‘INJECTION DE JOINTS

Edelstahl, seitliche Austrittslocher; AuRengewinde M10x1, Riickschlagventil,
Offnungsdruck 10 - 12 bar, 0-Ring | acier inoxydable, filetage male M10x1,
soupape de non-retour, pression d‘ouverture 10 - 12 bar, joint torique
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oxL[MM] VARIANTE VARIANTE NR. | NO.
3x95 20522
4x95 20523
5x105 20521

INJEKTIONSROHR | TUBE D‘INJECTION

Innengewinde M10x1, AuRBengewinde G%", SW19 | filet femelle M10x1, filetage
male G%", ouv. 19

— "

o xL[MM] VARIANTE VARIANTE NR. | NO.
13 x50 20523-0050
13x200 20523-0200
13 x500 20523-0500
13 x 800 20523-0800
13x1.000 20523-1000
13x1.500 20523-1500

INJEKTIONSROHR MIT VENTILOFFNER
TUBE D‘INJECTION AVEC OUVRE-SOUPAPE

Innengewinde M10x1, AuBengewinde G¥%4", SW19 | filet femelle M10x1, filetage
male G%", ouv. 19
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@ xL[MM] VARIANTE VARIANTE NR. | NO.
13x50 20522-0050
13x200 20522-0200
13x500 20522-0500
13x800 20522-0800
13x1.000 20522-1000
13x 1.500 20522-1500

VORTEIL/HINWEIS

Der mechanische Ventiloffner ermdglicht die drucklose Injektion und
Kontrolle der Verfiillung durch den Materialaustritt am nachsten Injektionsrohr

AVANTAGE/INFORMATION
L‘ouvre-soupape mécanique permet l‘injection sans pression et le contrdle du
remplissage par la sortie du matériau au tube d’injection suivant

ZUBEHOR | ACCESSOIRES

Gel-Flachkopfnippel SW17, Offnungsdruck ca. 3 bar, Dichtring | Nipple a téte ouv.
17, pression d‘ouverture env. 3 bar, bague d‘étanchéité plate de gel

VARIANTE
Innengewinde M10x1
Innengewinde G %"

VARIANTE
filet femelle M10x1
filet femelle G %"

VE | UNIT NR. | NO.
200 400-20-881
200 400-20-885

ZUBEHOR | ACCESSORIES

Steckschliissel SW19, mit Sechskant SW10 fiir Antrieb | Clé a douille ouv. 19
avec six pans ouv. 10 pour I'entrainement
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VARIANTE VARIANTE

VE | UNIT
indv

NR. | NO.
25015




Hersteller von Injektionstechnik

Fabricant d’équipement d’injection

DESOI GmbH
GewerbestrafRe 16
36148 Kalbach/Rhon
GERMANY

Tel.: +49 6655 9636-0
Fax: +49 6655 9636-6666
info@desoi.de | www.desoi.de
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